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Verfahren zum Harten von Lac ken bzw. Lackfarben 
auf der Basis ungesatti£er Polyester oder 

Polyurethansysteme auf Holzuntergriinden, ins- 
be sondere fur Mdbel. 



Es ist bereits belcannt, Laake entsprechender Rezeptur auf 
der Basis ungesattigter Polyester durch Ultraviolette-Strah- 
lung zu harten. Bei diesen aueh als UV-Polyesterharz be~ 
zeichneten Lacken wird durch die Ultraviolette-Strahlung 
ein photochemischer Prozefi ausgelbst, durch den die im 
Polyesterharz und Monomeren enthaltenen Doppelbindungen 
unter Eadikalbindung aufgespaltet \7erden. Die Aushartunga- 
zeit ist abhangi. 5 von der Schichtstarke und der Strahlungs- 
intensitat . 

Durch dieses bekannte Verfahren, bei dem durch Ultraviolette- 
Strahlung gehartet wird, konnten jedoch nur farbloae Poly- 
ester behandelt werden. Auf dem Sector der pigraentierten 
Polyester-Lacke war eine Hartung durch Ultraviolette-Strah- 
lung nicht mbglich, da Pigmente die Strahlung ref lektieren. 
Auch tendierten die auf diese Weise geharteten farblosen 
Polyester-Lacke zum Sachgilben, und zwar insbeaondere auf 
hellen Holzern und hellen Dekorfolien. Der Einsatz dieses 
bekannten Verfahrena der Aushartung mit Hilfe von UV-Strah- 
lung ist daher beschrankt. 
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Bs warde bereits versucht, ahnliche Polyester-Lacke durch 
langwellige Inf rarot-Strahlung (Dunkel-8 trahler) zu harten. 
Diese Art der Aushartung sollte dann eingesetzt werden, wenn 
die vorstehend genannten Nachteile bei der Aushartung durch 
UV-Strahlung nic:t auftreten durfteru Die Aushartungszeit 
beim Einsatz langwelliger Strahlung ist lang, erfordert also 
grofle Bandanlagen und Trockenkanale • 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Auf gabe zu Grunde, 
ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, durch 
das Polyester-lacke , -Lackfarbe und Polyurethansysteme 
schneller ausgehartet werden* 

Diese Aufgabe wird dadurch gelbst, dafl die Iacke nach dem 
Auftragen kurz- bis mittelwelligen Infrarot-Strahlen aus- 
gesetzt y/eiden, 

Hierbei wird die uberraschende Erkenntnis verwendet, dafl die 
kurz- bis mittelwellige Inf rarot-Strahlung zu keiner Zer- " 
storung oder J3eschadigung des beschichteten und damit be- 
strahlten Werkstoffes fiihrt. 

Durch das erfindungsgemafle Verfahren erfolgt die Aushartung 
durch die kurz- oder mittelwellige Infrarot-Strahlung je 
nach Art und Schichtstarke in einem Zeitraum von 1 Min* 
und weniger. Hierdurch ist bedingt, daB die beschichtete 
und gehartete Platte sofort nach dem Austritt aus der ent~ 
sprechenden Vorrichtung, deren Forderlange im Bereich der 
Bestrahlung sehr kurz sein kann, unmittelbar einer erneuten 
Behandlung zugefuhrt werden kann^ Hierbei besteht keine 
Gefahr, dafi die Beschichtung beschadigt wird, so dafl es 
beispielsweise moglich ist, die Platten sofort aufeinander 
zu stapeln oder eine erst auf einer Seite beschichtete 
Platte sofort umzudrehen. und auch auf der anderen Seite 
in der erf indungsgemafien Weige zu behandeln, 
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Ala besonders sweckm&Big hat sich herausgestellt, im 
Mittelwellen-Bereich der Inf rarot-Strahlung zu arbeiten. 

Bei der Spachtelbeachichtung von Holzspanplatten hat es sich 
ala vorteilhaft herausgestellt, derart zu arbeiten, dafi die ii 
einem ersten Arbeitagang beschichteten Holzspanplatten in an 
sich bekarnter Weise durch Ultraviolette-Strahlung gehartet 
wurden, und in einem zweiten Arbeitagang mit einem speziellen 
Polyesterspachtel beschichtet werden, wobei diese Schicht 
durch kurz- bia mittelwellige Inf rarot-Strahlung gehartet 
wird • 



Durch diese kombinierte Arbeitsweise wird vermieden, daB 
beim Beschiohten von uv-gespachtelter Spanplatten nit pig- 
mentiertem Polyesterlack, der mit kurz- bzw. mittelwelligen 
Infrarotstrahlen gehartet wird, Nachfallerscheinungen durch 
"Arbeiten" der Spans bzw. Nachhartung der untersten Polyester- 
schicht hervorgeruf en werden, 

Im f Jlgenden ist die ^rfindung unter Hinweis auf die Zeichnung 
naher erlautert. 

In der einai^en Figur ist eine Beschichtungsstationl darge- 
stellt, in der eine zu -efiihvte Platte mit dem ausgewahlten 
Lack beschichtet wird. Von dieser Besohichtungsstatton ge-langt 
die beschichtet e Platte ii. eine Kanalzone 5 mit Temperatur 
gesteuerter Umluft urn die vorgeschriebene Explosionsgrenze von 
0,8 Vol.* des Lcsungs,iitteldampfgemisches nicht zu uberschrei- 
ten. Jie Zuluft gelangt bei 6 in die Kanalzone. Bei 7 tritt 
die Abluft wieder aus. 

Im AnschluB an die Kanalzone 5 erfolgt die Aushartung duroh 
Infrarot-Strahler 4, die in Anzahl, rjrbBe, Leistung und Ab- 
stand an den zu hartenden lack angepaflt sind. 

Sin Polyesterlack oder eine -Iackfarbe, die durch das erf in- 
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dungsgemaSe Verfahren behandelt werden konnen, weisen ceispiels- 
weise folgende Zusammensetzung auf : 

a) ungesattigte Polyester-Harze ; 

b) Lbsungsmittel, z.fi« Monomere oder mitt el- bis niedrig- 
siedende Ester; 

c) Inhibitoren, beispielsweise Hydrochinon; 

d) Beschl euniger , beispielsweise Schwermetallsalze; 

e) Verlauf smittel, beispielsweise Silikonole; 

f ) Llatt ierungen, beispielsweise hochdisperse Kiesel— 
s&urej 

g) Harter in Form organischer Peroxyde; 

h) 3 tafcilisierungsmittel, beispielsweise Cellulose- 
Ac etobutyrate; 

i) Pigmente und Ptlllstoffe. 

Als Prequenz fU.r die kurz- bis mit telwellige Inf rarot-S trah- 
lung kann 1 — 3,5 /u angegeben werden, wo tie i sich der Kurz- 
wellen-Bereich von 1,1 - 2 /U and der Mittelwellen-Jiereich 
von 2 — 3,6 ; u erstreckt. 

Die Platten werden durch einen Forderer 2 bewegto Die gesamte 
Vorrichtung ist duroh ei ne Verkleidung 3 abgedeckt« 
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Patent anspriiche : 

A^) Verfahren zum Harten von Lacken und Lackfarben auf der 
Basis ungesattigter Polyester und von Polyurethansystemen auf 
Holzuntergriinden, insbesondere fur Mdbel, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Laoke nach dem Auftragen kurz- bis mittelwelligen 
Infrarot-Strahlen ausgesetzt werden. 

2* Verfahren nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

daS im wesentlichen mittelwellige Inf rarot-StrahlUng zur 
Anwendung gelangt» 

3« Verfahren zur Behandlung von mit Lacken bzw. Spaohtel~ 

massen auf der Basis ungesattigter Polyester beschichteten 
Holzspanplatten, dadurch gekennzeichnet, dafl die in einem 
ersten Arbeitsgang beschichteten Holzspanplatten in an sich 
bekannter Weise durch Ultraviolet te-Strahlung gehartet wurden, 
und in einem zweiten Arbeitsgang mit einem apeziellen Polyester^ 
Spachtel beschichtet werden, wobei diese Schicht durch kurz~ 
bis mittelwellige Inf rarot-Strahlung gehartet wird. 
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